h.o. Metallbau GmbH

Die h.o. Metallbau GmbH in Loningen bietet hochwertige
Losungen aus Stahl, Edelstahl und Glas fir Gewerbe,
Industrie und Handel: Pavillons, Raummodaule, Treppen &
Geldnder, Treppentiirme, Profilbearbeitung und Ramm-
schutzldsungen.

Sage-Bohr-Anlage fiir
Profilbearbeitung

In unserem Unternehmen setzen wir modernste,
leistungsfahigste und automatisierte Stahlverarbei-
tungsanlagen ein.

Dazu gehort auch unsere NC-gesteuerte 3-Ach-
sen-Bohranlage, ausgestattet mit allen modernen
Technologien wie Frasen, Hartmetallbohren, Gewin-
deschneiden, Senken und Markieren!

So kénnen wir auf unserer Sage-Bohr-Anlage auf & 7DH

3-Achsen Rohre, Winkel, Flachstahl wie auch Stahl- ZERT

trager bearbeiten. d
DN EN 1090

REG.-MR. 0116302

Parameter der Anlage:

- Profile: Vierkantrohre, Winkel, Flachstahl, I-Trager,
U-Trager

- Arbeitsbereich: Min. 50 x 10 mm, Max. 600 x 410
mm

« Max. Lange des Profils: 15 Meter

- Bohrdurchmesser: HSS / Hartmetall bis zu 24 mm o,
Vollhartmetall bis zu 24 mm @

- Gewindeschneiden: M8 bis M24

Sage-Bohr-Anlage fiir
PROFILBEARBEITUNG

Mit unserer NC-gesteuerten 3-Achsen-Bohranlage, aus-

gestattet mit allen modernen Technologien wie Frasen,
Hartmetallbohren, Gewindeschneiden, Senken und
Markieren.

GoBere Aussparungen / Bohrungen sind Uber das
Frasen moglich!



#ge von Kaltenbach

Die Projekte kdnnen vielféltig und auch eine beson-
dere Herausforderung sein, aber die Ergebnisse sind
gleich - in Uberlegener Qualitdt, im Zeitplan und
innerhalb des Budgets. Es ist eine Gewissheit, auf die
man sich bei h.o. Metallbau verlassen kann.

© O

Mogliche Bearbeitungen

Konturmarking (z.B. Positions-Nummern / Anreil3-
linien / Bauteilbezeichnungen u.v.a.m.)

Frasen / Aussparungen / Kopfbearbeitung von
Tragern

Bohren / Sdgen / Gewinde schneiden / Senken /
Flachsenken (z.B. fir Innensechskantschraube)

Programmierung von Auftrdgen Uber Farb-Touch-
screen mit groBflachigen Tastenfeldern direkt am
Bedienpult der Maschine. Werkzeugmanager ermég-
licht Bestlickung des Werkzeugwechslers nach
Werkzeugtyp und Durtchmesser. Zuordnung der
Bohrdurchmesser zu Drehzahlstufen und Vorschub-
werten.

Leistungen

Gerne stellen wir Ihnen Fixzuschnitte und Bohrungen
aus unserem Stabstahl- und Rohrsortiment her.

Auf Anfrage und nach bedarfsspezifischer Klarung
bieten wir lhnen zudem Kernlochbohrungen oder
Gewinde. Fur Trager-Formstahl und im Bereich MSH
steht eine NC-gesteuerte 3-Achsen-Bohranlage zur
Verfligung.

Auf Wunsch kdnnen die meisten Bohrungen bis
M 24 dariiber hinaus gesenkt werden.

Bauteile kdnnen wir selbstverstandlich auch lediglich
maBlich aufarbeiten und mit Kérnungen fir die
weiteren  Schlosserbearbeitungen  vorbereiten.
Unsere Bohranlage ist flir die speziellen Marktanfor-
derungen des Stahlbaus konzipiert.

Interesse?
Schicken Sie uns gerne
eine Anfrage oder Auftrag!
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